
低温焊带

低温无铅焊带：可匹配PERC,HJT,IBC等多种高效电池片。
使用熔点温度不超过178℃的焊料为原材料。可以实现低温
焊接，有利于降低电池碎片率。其他原材料，产品结果及
主要生产工艺与常规焊带一致。

尺寸可按照客户要求定制


